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@ Verfahren zum Oberwachen der VoMstandigkeit individuell bedruckter Erzeugnisse in der Online-Fertigung 

@ Verfahren zum Oberwachen der VoMstandigkeit einer 
wenigstens einen Fertigungsstrom durchiaufenden Pro- 
duktion individuell bedruckter Erzeugnisse in der Online- 
Fertigung auf der Grundlage einer auf einem Speicherme- 
dium, z. B. einem Spetcher eines elektronischen Rech- 
ners, als DatertSatz abgespeichert vorliegenden Druckvor- 
lage {[' 

- bei dem einer vorbestimmten Abfolge der Daten des Da- 
tensatzes ein binares Soil-Muster mit einer statistisch si* 
gnifikant yariierenden Abfolga von Einsen und Nullen als 
Abfolge fur aufzubringende Markierungen zugeordnet 
wird, 

- bei dem die auf Grundlage des Datensatzes bedruckten 
Erzeugnisse an vorgegebenen gleichen Positionen mit 
den Markierungen bedruckt werden, wenn fur das Er- 
zeugnis im Datentsatz eine Efns im binaren Soli-Muster 
vorgesehen ist, 

- bei dem arri Ende des Fertigungsstroms mit einer opti- 
schen Erfassungseinrichtung die Markierungen auf den 
bedruckten Erzeugnissen erfaBt und die Markierungsda- 
ten ais aufeinanderfolgend binares Ist-Muster einer Ver- 
gleichsetnrichtung zugefuhrt werden, und dort das binare 
Ist-Muster mit dem binaren Soli-Muster verglichen wird, 
wobei Abweichungen im binaren Ist-Muster des Ferti- 
gungsstroms vom binaren Soil-Muster als Storung im 
Fertigungsstrom gewertet werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Uberwachen der 
VoUstandigkeit individuell bedruckter Erzeugnisse in der 
Online-Fertigung. ^ ^ 

Bei der Herstellung individuell bedruckter Erzeugnisse ist 
in der Regel die VoUstandigkeit der Produktion und/oder die 
VoUstandigkeit der einzelnen Produkte sicherzusteUen. 
Werden beispielsweise personalisierte Werberaitlel wShrend 
der Fertigung, insbesondere On-Une bzw. rechnergesteuert, lO 
mit einer Adresse, einer personUchen Anrede, Kundennum- 
mer oder dergleichen bedruckt, so muB gewahrleistet sein, 
daB aUe vorgesehenen Produkte auch tatsachUch hergesteUt 
werden. AuBerdem muB gewahrleistet sein, daB aus TfeUpro- 
dukten zusammengesetzte Produkte voUstandig sind. Pro- 15 
duktionsunterbrechungen oder die Herausnahine von Fehl- 
produkten aus dem Fertigungsstrom miissen sicher erkannt 
und dokumentiert werden, damit die verlorenengegangenen 
Produkte nachproduziert werden konnen. 

Wenn individueU bedruckte Teilprodukte aus unler- 20 
schiedlichen ProzeBwegen bzw. iiber unterschiedliche Ferti- 
gungsstrome zusanunengefuhrt werden, muB zudem sicher- 
gestellt sein, daB jeweils die richtige Zuordnung stattfindet, 
daB also beispielsweise die auf das eine Teilprodukt aufge- 
druckte Adresse mit der Anrede, die sich auf dem anderen, 25 
zugelegten Teilprodukt befindet, iibereinstimmt 

Es ist bekannt, die vorstehend genannlen Oberwachungs- 
vorgange manuell visueU zu kontroUieren. AuBerdem sind 
rechnergesteuerte Verfahren hierzu bekannt, die die ttber- 
wachung mittels Bilderkennung vomehmen. Zu diesem 30 
Zweck werden beispielsweise die Produkte bzw. TeUpro- 
dukte durch ein Beschriftungsverfahren, etwa einen Likjet- 
oder Laserdrucker, im FertigungsfluB online mit einer ein- 
deutigen Numerierung - alphanumerisch oder als Strich- 
code - versehen. Im spateren Fertigungsablauf wird diese 35 
aufgedruckte Kennzeichnung durch ein geeignetes Bildsy- 
stem, in der Regel eine Videokamera, aufgezeichneL In ei- 
ner OCR-(Klarschriften)-Analyse werden dann die durch 
das Bildsysstem erfaBten Kennzeichnungen interpretiert 
und mit den sich aus der Numerierungssystematik ergeben- 40 
den SoU-Kennzeichnungen mit Hilfe eines elektronischen 
Rechners vergUchen, so daB Abweichungen in der Reihen- 
folge oder ein Fehlen von Produkten erkannt wird. 

Nachteilig an den automatisch ablaufenden Verfahren ist, 
daB auf jedes Produkt bzw. Teilprodukt eine fiir die Produk- 45 
tidentifzierung geeignete Kennzeichnung gedruckt werden 
muB. Um eine fehlerlose automatische Lesbarkeit der ausge- 
druckten Kennzeichnung zu erreichen, muB diese ausrei- 
chend groB sein, was auf dem Produkt als storend empfun- 
den wird. AuBerdem ist der technische Aufwand der Bilder- 50 
kennung bei einer schneU laufenden Produktion sehr hoch, 
da jedes Bild immer sicher aufgelost und die OCR- Analyse 
simultan gerechnet werden muB. 

Femer geht aus der DE4105 456A1 eine Uberwa- 
chungsvorrichtung fiir Druckerzeugnisse hervor, mit der 55 
Verschmutzungen oder dgL auf einer Druckoberflache von 
den Druckerzeugnissen selbst bei hoher Geschwindigkeit 
exakt feststeUbar sein soU. 

Diese "Oberwachungsvorrichtung weist fur die Nforder- 
und Ruckseite jeweils einen linearen HauptmeBfiihler auf, 60 
mit welchem die gesamte Oberflacbe der Druckerzeugnisse 
abgetastet wird. Das hi^durch mit den Sensorra er^te 
Druckbild wird in einem Computer mit einem digital abge- 
speicherten SoU-Druckbild verglichen. Weicht das gemes- 
sene DruckbUd von dem SoU-Druckbild ab, so wird eine 65 
Fehlermeldung ausgegeben. 

Diese Vorrichtung weist femer einen StartmarkenmeB- 
fuhler auf, der eine bestimmte Marke feststeUt, die auf einer 
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nichtbedruckten Druckoberflache ausgebUdet ist, wodurch 
die Signalverarbeitung gestartet wird. Dieser Startmaricen- 
meBfiihler dient somit ledigUch zur AuslSsung des Druck- 
bildvergleichs. 

Aus der DE 37 20 489 Al ist ein OCR-Verfehren zum 
Lesen von Textvorlagen bekannt. 

In der DE 32 40 217 C2 ist ein Verfahren zur Kontrolle 
von Wertscheinbogen wahrend ihrer Ferdgung beschrieben. 
Mit diesem Verfahren soU jeder einzelne Bogen individuell 
von Arbeitsgang zu Arbeitsgang und in jedem Stapel zwi- 
schen den ArbeitsgSngen varfolgt werden konnen, so daB es 
jederzeit mogUch ist, zu bestimmen, wo sich ein bestimmter 
Bogen befindet bzw. wo mogUcherweise ein solcher Bogen 
aus dem Fertigungsablauf entnommen worden isL 

Hierzu wird auf jedem Bogen ein Code vorgesehen, der 
jeden einzelnen Bogen individueU zugeordnet und auf des- 
sen Rand aufgedruckt oder eingestanzt ist Vor und nach je- 
der Arbeitsstation ist ein Code-Lesegerat angeordnet, das 
den Code eines jeden Bogens Hest und die Code-Informa- 
tion zu einem zentralen Computer weiterleitet Hierdurch 
wird der- Bogen vor und nach jedem Arbeitsgang erfaBt. 

Dieses Verfahren erlaubt eine exakte Uberwachung jedes 
einzelnen Bogens, so daB die VoUstandigkeit der Wert- 
scheinbogen sichergesteUt ist. Es ist jedoch auBerst aufwen- 
dig, da jeder Bogen mit einem voUstandigen Code versehen 
wird und vor und nach jeder Arbeitsstation ein Code-Lese- 
gerat angeordnet ist 

Der vorUegenden Erfindung Uegt die Aufgabe zugrunde, 
ein Verfahren zur Uberwachung der VoUstandigkeit indivi- 
dueU bedruckter Erzeugnisse zu schaffen, das mit einfachen 
technischen Mitteln eine hohe Produktionssicherheit ge- 
wahrleistet 

Gel6st wird diese Aufgabe durch die Merkmale des An- 
spruchs 1 bzw. des Anspruchs 2. Vorteilhafte WeiterbUdun- 
gen des erfindungsgemaBen Verfahrens sind in den Unteran- 
sprucben gekennzeichnet 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung 
beispielhaft naher erlautert. Die einzige Rgur der Zeichnung 
zeigt schematisch, in Art eines FluBdiagramms, den Ablauf 
des erfindungsgemaBen Verfahrens in Anwendung auf eine 
zwei Fertigungsstrome durcblaufende Produktion. 

In einem Rechner 1 sind Druckvorlagen bzw. zu druk- 
kende Datensatze abgespeichert Bei den DatensStzen han- 
delt es sich z. B. um durchnumerierte Adressen, die fiir ei- 
nen der beiden Fertigungsstrome vorgesehen sind und um 
personalisierte Werbemittel, beispielsweise Anschreiben 
mit personUcher Anrede, die fur den anderen Fertigungs- 
strom vorgesehen sind. Bei den beiden Datensatzen besieht 
eine Korrelation zwischen der Adresse und der Anrede der- 
art, dafl der Adressat aus dem erst genannten Datensatz im 
zwei ten Datensatz mit seinem Namen angesprochen wird. 
Die Abfolge der Adressen bzw. der Anreden in den beiden 
Datensatzen ist dieselbe. Beispielsweise lautet die vierte 
Adresse in dem einen Datensatz "Vogel, Mannheim" und 
aus deren Datensatz ist die vierte Position durch die Anrede 
"lieber Herr Vogel" eingenommen. Dargestellt ist in der Fi- 
gur als Speicherinhalt des Rechners 1 ledigUch der Daten- 
satz fur die Adressen. In gleicher Struktur ist in nicht daige- 
steUter Weise der andere Datensatz mit den pmdnlicben 
Anreden abgespeichert. 

Erfindungswesentlich ist, daB nicht nur die Abfolge der 
Adressen und personlicben Anreden in beiden Datensatzen 
dieselbe ist, sondem, daB dariiber hinaus den Daten in bei- 
den Datensatzen dieselbe statisdsche Korrelation zugeord- 
net ist, die fiir die Datenabfolge in beidra Datensatzen ein 
fur beide DatensStze identisches binares Muster ergibt Ein 
solches Muster ISBt sich z. B. mittels eines Zufellsgenera- 
tors erzeugen. besteht in beiden Datensatzen aus einer stati- 
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slisch signifikant variierenden Abfolge von Einsen und Nul- 
len und dient im erfindungsgemaBen Verfahren als binares 
SoU-Muster, das mil dnem nachfolgend naher beschriebe- 
oen Ist-Muster von in zwei Fertigungsstromen bednickten 
Erzeugnissen verglichen wird. ^ 

Eine vom Rechner 1 gesteuerte Fertigungsslrecke weist 
eine Beschriftung- bzw. Druckeinheit 2 auf, die an den 
Rechner 1 angeschlossen ist und mit den Daten der beiden 
dort abgespeicherten DatensStze beschicki wird. Die Druck- 
einheit 2 ist iiber einer Papierbahn 3 angeordnet, die in Pfeil- lO 
richtung unter der Druckeinheit 2 durchlaufl. BedruckL wird 
die Papierbahn 3 in zwei in Laufinchtung der Papierbahn ne- 
beneinander liegenden Strangen. Wahrend der eine, in der 
Figur Unke Strang in Laufrichtung der Papierbahn 3 bis zum 
Produktionsende einen ersten Fertigungsstrom 4 durchlauft, 15 
durchlaufl der andere, in d& Figur rechte SUMg einen rela- 
tiv langeren Fertigungsstrom 5, der in einem ersten Ab- 
schnitl parallel zum Fertigungsstrom 4, daraufhin quer zur 
Seite weg und dann wieder zuriick in Parallelitat zum Ferti- 
gungsstrom 4 (bei 9) verlaufU ^ 

Im einzelnen werden im Fertigungsstrom 4 die Adressen 
aus dem Adressendatensatz in der abgespeicherten Abfolge 
ausgedruckt, Im FertigungssUom 5 werden gleichzeitig die 
personlichen Anreden gemaB dem zweiten Datensatz in der 
abgespeicherten Reihenfolge ausgedruckt Zwischen den in 25 
den Fertigungsstromen 4 und 5 bednickten Erzeugnissen be- 
steht anfangs ein Versatz in der GroBenordnung von fiinf 
Daten derart, daB beispielsweise die Adresse mit der Num- 
mer 1 neben der personlichen Anrede mit der Nummer 6 zu 
liegen kommt. Durch diesen Versatz wird der langere Ferti- 30 
gungsstrom 5 im Vergleich zum kiirzeren Fertigungsstrom 4 
derart ausgegUchen, daB dann, wenn die beiden Fertigungs- 
strome 4 und 5, wie im unteren Abschnitt der Figur gezeigt, 
bei 8 und 9 wieder zusammengerohrt werden, die Daten aus 
den beiden Datensatzen in der abgespeicherten Nunaerie- 35 
rung bzw. Abfolge der abgespeicherten Daten nebeneinan- 
der liegen, also beispielsweise die Anschrift von "Meier" 
neben der Anrede von "Herr Meier" zu liegen kommt (Ferti- 
gungsstrome 4 und 5 anschiieBend an die Position 8, 9). 

An der Wiederzusammenfuhrposition der beiden Ferti- 40 
gungsstrome 4 und 5 sitzen optische Sensoren 8 und 9, von 
denen der Sensor 8 dera Fertigungssu-om 4 und der Sensor 9 
dem Ferti gungssUrom 5 zugeordnet ist. Die beiden Sensoren 
8 und 9 liegen in bezug auf die zusammengefuhrten Ferti- 
gungsstrome 4 und 5 an derselben Position. 

Entsprechend der abgespeicherten statistischen Korrela- 
tion der Daten (binares Soil-Muster) beider Datensatze sind 
die Ausdrucke auf den Erzeugnissen in den beiden Ferti- 
gungsstromen 4 und 5 in der linken oberen Ecke entweder 
mit rechteckigen Mariderungen versehen (entsprechend ei- 50 
ner Bins im abgespeicherten binaren Soil-Muster) bzw. frei 
von einer derartigen Markierung (entsprechend einer Null 
im abgespeicherten binaren Soll-Mustor). Diese rechtecki- 
gen Mariderungen 7 bilden in ihrer Abfolge ein binares Ist- 
Muster, das bei volistandiger Produktion am Produktions- 55 
ende mit dem binaren SoU-Muster in den abgespeicherten 
Datensatzen ubereinstimmL Da daruber hinaus das binare 
Soil-Muster der abgespeicherten Daten in beiden Datensat- 
zen dieselbe ist, muB bei einer voUstandigen Produktion 
nach Zusammenfuhren der beiden Fertigungssurorae 4 und 60 
5, also an den Positionen der Sensoren 8 und 9 jeweils das- 
selbe binare Muster registriert werden. Die optischen Senso- 
ren 8 und 9 erfassen demnach das Vorhandensein bzw. 
Nichlvorhandensein der rechteckigen Markierung 7 in den 
Ecken der bedruckten Erzeugnisse der beiden Fexligungs- 65 
strome 4 und 5. Die durch die Sensoren 8 und 9 erfaBten Da- 
ten werden in dnen zweiten Rechner 10 eingegeben, der die 
Abfolge der Markierungen 7 auswertel und dadurch die ver- 



satzfreie Synchronitat der beiden Fertigungsstrome iiber- 
wachL Der zweite Rechner 10 steht mit dem ersten Rechner 
10 in Datenubertragungsverbindung. um festzustellen, ob 
die auf den beiden Fertigungsstromen 4 und 5 erstellten in- 
dividuell gedruckten Erzeugnisse fur sich genonunen voU- 
standig sind. Zu diesem Zweck werden die ermitlelten bina- 
ren Ist-Muster verglichen mit den im Rechner 1 abgespei- 
cherten binaren SoU-Muster. Dadurch wird festgesteUt, ob 
Exemplare in den beiden FertigungssUx>men 4, 5 fehlen. 

Storungen in der Produktion werden erfindungsgemaB 
also durch Abweichungen zwischen den binaren 1st- und 
Soll-Mustem erkarmt. AuBerdem wird ein Versatz zwischen 
den beiden Fertigungsstromen zuverlMssig mit einfachen 
Mitteln erfaBL 

Die Genauigkeil der Storstellen-Erfassung bzw. der Er- 
fassung eines Versatzes oder der Erfassung fehlender 
Druckexemplare ist durch die GesetzmaBigkeit dor Wahr- 
scheinlichkeit festgelegL Bei den in der Figur verwendeten 
schwarzen Rechtecken gleichmaBiger Dnackdichte wird mit 
einer statistischen Sicherheit von 99% eine Stdrung in der 
Produktion in einem Intervail von sieben ausgedruckten Ex- 
emplaren erkannt. Eine exakte Identifi^erung der Storstelle 
innerhalb des Intervalls erfolgt, falls notwendig, visuell. 

Eine bessere statistische Sicheriieit und damit engerc Fas- 
sung des Storstellenintervalls kann erfindungsgemaB mit 
mehreren Mitteln erreicht werden. Beispielsweise konnen 
mehrere Markierungen 7 pro Produktionsexemplar einge- 
setzt werden, die dann entweder durch verschiedene opti- 
sche Sensoren oder durch einen einzigen Sensor erf aBt wer- 
den, wenn die Markierungen linear angeordnet sind. 

Altemativ dazu kann ein engeres Storstellenintervall da- 
durch erreicht werden, daB neben den binaren Informationen 
"Markierung gedruckt" und "Markierung nicht gedruckt" 
weitere Werte zugelassen werden, wie beispielsweise eine 
Variation der optischen Dichte und/oder der GroBe der MeB- 
elemente, wobei diese Variation erfindungsgemaB wiederum 
statistisch signifikant sein muB. 

Anstelle von binare Muster bildenden Markierungen auf 
den individuell bedruckten Erzeugnissen konnen durch die 
Sensoren 8, 9 auch binare Muster ausgewertet werden, die 
im jeweiligen individuelien Druck in statistisch signifikant 
variierender Abfolge enthalten sind, wie beispielsweise das 
Vorhandensein oder das Nichtvorhandensein eines Buchsta- 
bens an einer vorgegebenen Position im AdreBfeld in Ab- 
hangigkeit von beispielsweise der zufalligen Lange des je- 
weiligen StraBennamens. 

Das Ausdrucken der Markierungen auf die individuell be- 
druckten Erzeugnisse kann selbstverstSndiich auch bei Vor- 
Uegen einer Null bei der abgespeicherten Druckvorlage, an- 
statt bei Vorliegen der Eins im binaren Soli-Must^ bewirkt 
werden. 



Patentansprilcbe 

1. Verfahren zum Uberwachen der Vollstandigkeit ei- 
ner wenigstens einen Fertigungsstrom durchlaufenden 
Produktion individuell bedruckter Erzeugnisse in der 
Online-Fertigung auf der Grundlage einer auf einem 
Speichermedium, z. B. einem Speicher eines elektroni- 
schen Rechners, als Datensatz abgespeichert vorliegen- 
den Druckvorlage 

- bei dem einer vorbestinunten Abfolge der Daten 
des Datensatzes ein binares Soll-Muster mit einer 
statistisch signifikant variierenden Abfolge von 
Einsen und Nullen als Abfolge fiir aufzubrin- 
gende Markierungen zugeordnet wird, 
_ bei dem die auf Grundlage des Datensatzes be- 
druckten Erzeugnisse an vorgegebenen gleichen 
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Positionen mit den Markierungen bedruckt wer- 
den, wenn fur das Erzeugnis im DalenlsaU eine 
Eins im binSren Soli-Muster vorgesehen ist, 
_ bei dem am Ende des Fertigungsstroms mit ei- 
ner optischen Erfassungseinrichtung die Markie- 
rungen auf deo bedruckten Erzeugnissen erfaBt 
und die Mariderungsdaten als aufeinanderfolgend 
binSres Ist-Muster einer Vergleichseinrichtung zu- 
gefuhrt werden, und dort das binare Isl-Musier 
mit dem binaren SoU-Muster verglichen wird, wo- 
bei Abweichungen im binaren Ist-Muslear des Fer- 
tigungsstroms vom binaren Soil-Muster als St6- 
rung im Fertigungsstrom gewertet werden. 
2. Verfahren zum Oberwachen der Vollstandigkeit ei- 
ner wenigstens zwei Fertigungsstrome durchlaufenden 
Produktion jeweils paarweise ridteinander aus jedem 
der beiden Fertigungssu-ome zu kombinierender, indi- 
viduell bedruckterErzeugnisse in der Online-Fertigung 
auf der Grundlage von zwei auf einem Speicherme- 
dium, z. B. einem Speicher eines elektronischen Rech- 
ners, als Datensatze abgespeichert vorliegenden 
Druckvorlagen, 

- bei dem eine vorbestimmte Abfolge der Daten 
beider Datensatze dasselbe binare Soil-Muster mit 
einer statistisch signifikant variierenden Abfolge 25 
von Einsen und Nullen als Abfolge fiir aufeubrin- 
gende Markierungen zugeordnet wird, 

- bei dem die auf Grundlage der beiden Daten- 
satze in den beiden Fertigungsstromen bedruckten 
Erzeugnisse an vorgegebenen gleichen Positionen 
mit den Markierungen bedruckt werden, wenn fiir 
die Erzeugnisse in den Datensatzen eine Eins im 
binaren Soli-Muster vorgesehen ist, 

- bei dem am Ende der Fertigungsstrome mit op- 
tischen Erfassungseinrichtungen die Markierun- 
gen auf den bedruckten Erzeugnissen als binare 
Ist-Muster erfaBt und die Markierungsdaten als 
binare ist Muster einer Vergldchseinrichtung zu- 
gefiihrt werden, und dort die binaren Ist-Muster 
der beiden Fertigungsstrbme miteinaoder und/ 40 
Oder mit dem Soli- Muster verglichen werden, 
wobei Abweichungen im binaren Ist-Muster eines 
jeweiligen FertigungssU-oms vom binaren Soil- 
Muster als Stomng im jeweiligen Fertigungsstrom 
gewertet werden, 

und wobei Abweichungen von der Synchronitat 
der binaren Ist-Muster der FertigungssUrome als 
Versatze der Fertigungsstrome gewertet werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Markierungen graphische Elemente 
verwendet werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Markierungen identisch ausgebildele gra- 
phische Elemente verwendet werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als markierungen Rechtecke, Quadrate, 
Kreise, Sterne oder dergleichen verwendet werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB innerhalb ihrer Umfangskonturen mit Druck- 
farbe ausgefiillte bzw. mit Mustem versehene Markie- 
rungen verwendet werden. 

7. Veafahrra nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB fiir die Markierungen im wesenthchen iiber 
ihre gcsamte Hache dieselbe optische Zeichendichte 
verwendet wird. 

8. V«fahien nach Anspruch 6. dadurch gekennzeich- 
nel, daB fiir die Markierungen statistisch signifikant va- 
riierende optische Zeichendichlen bzw. Muster ver- 
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wendet werden. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 
3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB als Markierungen 
bezuglich ihrer Umfangskontur statistisch signifikant 
variierende graphische Elemente verwendet werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Mariderungen Buchstaben an 
den vorbestinunten Positionen verwendet werden, die 
statistisch signifikant variierend in den Textstellen vor-- 
handen oder nicht vorhanden sind. 

11. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB als Ver- 
gleichseinrichtung ein elektronischer Rechner verwen- 
det wird. 

12. Verfehren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB als Erfas- 
sungseinrichtung eine Anordnung mit wenigstens einer 
Photozelle verwendet wird. 

13. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 Oder 2, daB die binaren Soil-Muster mittels eines 
Zufallsgenerators erzeugt werden. 

14. Verwendung des Vefahrens nach einem der An- 
spriiche 1 bis 13 zur Herstellung parsonalisierter Wer- 
bemitteL 
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Abstract of DE4322803 

The invention relates to a method for monitoring the completeness of a production, passing through at least one production stream ofindividuany^^^^ 
on-line production on the basis of a printed original which is stored as a data set in a storage med|um, for example a memory of an electronic f^n^PV^er. In the me^^^^^ 
predetermined sequence of data of the data set is assigned a desired binary pattern having a statistically significantly varying sequence of ones and zerc^jme^^^^ 
printed on the basis of the data set are printed at predetermined identical positions with maridngs if a one is provided in the desired Wnaiypa^^^^ produc inthe 

data set; at the end of the production stFeam. an optical detection device is provided which reads out he mariangs on the Panted pr(KJuc^ 

mari^inq data as a successive actual desired binary pattern to a comparison unit In which the actual binary pattern is compared with desired binary patterns, deviations in 
the actual binary pattern of the production stream from the desired binary pattern being assessed as a disturbance m the production stream. 

Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



1 von 1 



BEST AVAILABLE COPY 



07.07.2005 10:5 



http://v3.espacenetxom/family?sf=n&FIRST=l&F=8&CY=e... 



FamHy list 

2 family member for: 

DE4322803 

Derived from 1 application. 

1 Method for monitoring the completeness of Individually printed products in on-line production 
PubllcaUon info: DE4322Ba3 ai - i995^M2 

DE4322B03 C2 - 1 998-09-10 



Data supplied from the esp(i>cenet database - Worldwide 



■-^ceftiet^amily list view 



i von 1 



BEST AVAILABLE COPY 



07.07.2005 10:5 



